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企业资料真实性声明
 
本企业自愿通过“浙企智造在线”应用提供浙江省未来工厂评定所需相关材料和数据，保证其真实、有效，并愿为复核、抽查工作提供必要的条件。
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                            企业（盖章）：                       
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一、项目基本情况
（一）项目概述
描述企业概况，行业及区位优势，主要产品市场前景分析，推进未来工厂建设的组织架构；对照选定未来工厂的创建类型，概述未来工厂建设的创新点、特色亮点和建设成效（应有具体量化指标）等内容。
（二）项目实施的先进性
1.与实施前的效果比较；2.与国内外先进水平的比较；3.结合创建类型特征，一是从企业核心技术、生产工艺、智能装备和工业软件等核心能力方面，二是从自主创新引领、产业链协同共生、模型化凝练和行业示范带动、服务化延伸和新兴业态特征等模式方面，分别对工厂先进性进行描述。
（三）技术突破和技术创新
建设过程中解决的行业关键技术难点及创新点，以及形成的行业领先核心能力。
二、未来工厂建设内容
（一）未来工厂整体建设概况
1.企业生产工艺流程、装备产线和厂区功能布局等的数字化呈现。
2.企业智能化装备、产线、车间、工厂的数据互联互通和信息化管理系统应用概况。
3.企业智能制造系统架构，包括信息化系统整体架构，基于企业采供、计划、生产、物流和客户服务等核心环节的业务系统应用情况，系统集成与数据底座建设情况，应用工业互联网平台或企业大脑实现生产智能化、管理数字化的创新实践。
（二）未来工厂建设保障情况
1.新一代信息技术与先进制造技术的应用情况。重点阐述在研发、生产、管理、供应链、服务等环节应用数字孪生、人工智能、大数据、物联网、边缘计算等新一代信息技术，以及数字化设计技术、先进工艺（加工）技术、智能装备技术等先进制造技术的情况。
2.数字化生态建设情况。包括智能制造人才培养、数字化服务商长效合作、行业（区域）工业互联网平台建设/应用、产业大脑建设/应用等。
3.制度机制保障体系建设情况。包括相应的组织管理体系、技术标准体系、质量管理体系、安全防护体系等建设情况。
（三）未来工厂主要场景建设情况
场景内容按“十大场景+子场景+典型应用场景”进行描述。如“十场景”之数字化设计场景，应涵盖工厂规划设计、产品设计、工艺设计等子场景，并展示工厂数字化规划设计、数字基础设施建设、数字孪生工厂构建等典型应用场景。
1. 参考《“未来工厂”建设导则》地方标准和《浙江省“未来工厂”分级建设要求（试行）》，根据企业建设实际，描述“十场景”建设内容，其中数字化设计、智能化生产、精益化管理、绿色化制造、智慧供应链、模型化发展为必选场景，个性化定制、网络化协同、高端化产品、服务化延伸等场景根据各自类型进行相关描述（至少选择2个）。
2. 参考《智能制造典型场景参考指引（2025年版）》，根据《基本信息表》中所勾选的典型应用场景建设情况，在下表中进行细化描述。
每个场景实例描述
	十场景名称
	如数字化设计

	子场景名称
	如产品设计

	典型应用场景名称
	如产品数字化设计

	场景实例名称
	如基于AI大模型的某产品智能研发提效

	场景解决方案供应商名称
	……

	是否成效突出且具备推广价值
	□ 是  □ 否

	联系人及联系方式
	……

	场景建设起止日期
	……

	场景建设总投资（万元）
	……

	是否应用人工智能技术
	□ 是（如勾选此项，请描述人工智能技术应用情况，300字以内）
□ 否

	场景实例描述（结合要素条件进行描述，300字以内，可配图）
	针对发动机壳体加工，搭建多台五轴机床+多台机器人组成柔性加工单元。

	解决的痛点问题描述（300字以内）
	解决复杂壳体加工效率低、质量不高等突出问题。

	采用的技术方案（500字以内，可配图）
	在已有五轴数控机床的基础上，配置上下料机器人、三坐标测量仪等，通过机器人进行自动上下料、自动变换装夹位置，通过三坐标测量仪对关键加工部位的精度、粗糙度进行自动检测，在检测不合格的情况下自动预警。这一解决方案是由XXX公司进行改造实施。

	实施成效（包括经济效益、场景推广情况等，最好通过量化指标描述，500字以内）
	建设完成后，目前操作人员已从XX人减少至XX人，加工效率提升了XX%，产品不良品率降低XX%；该场景总计花费XX万元，但每年为公司节省超过XX万元，目前已向XXX等XX家企业推广。

	场景实例采用的关键装备、软件、工艺、技术情况

	关键装备种类
	名称
	规格/型号
	供应商

	（在系统中选择高档数控机床、工业机器人、增材制造装备、智能传感与控制装备、智能检测与装配装备、智能物流与仓储装备、行业成套装备，可填写多个）
	
	
	

	关键软件种类
	名称
	规格/型号
	供应商

	
	
	
	



三、未来工厂建设成效
（一）综合效益与价值提升
描述企业在研发创新、生产制造、经营管理、节能降碳等方面取得的成效，包括经济效益、三降低两提高（降低运营成本、产品不良品率和产品研制周期，提高生产效率和能源利用率）及其他企业特色量化指标等。
（二）产业协同（业态）创新
包括但不限于：
1.通过自主研发或联合研发，实现工艺装备、工业软件等关键共性技术方面的重大突破；
2.联合上下游企业及服务商研发改进形成新技术、新装备，或形成行业可推广应用的解决方案或数字化产品；
3.带动产业链上下游企业或行业企业智能制造提升的情况，或提供智能制造专业服务、延伸服务等情况。
（三）企业形态变革与创新
项目实施后，企业在数字化发展战略、生产方式、组织结构方面的变革，以及研发模式、管理模式、服务模式、商业模式等方面的创新改变。
四、未来工厂“四型”相关能力
根据《浙江省“未来工厂”分级建设要求》，按照所选定的申报类型，描述相关能力。
“领航型”未来工厂：主要包括企业的行业地位，核心产品营收或产值规模以及行业排名等；企业的创新能力，包括创新载体建设、研发投入以及创新成效等，在工艺装备、工业软件等关键共性技术方面的重大突破等；新技术应用情况，如应用人工智能、具身智能等新技术在设计、生产、质量等核心业务环节打造全自主可控的应用场景等。
“头雁型”未来工厂：主要包括企业所在区域产业集群情况，以及企业的行业地位及在集群内的地位；企业的示范引领作用，形成可复制推广的技术、装备和工业软件等，或形成行业领先的组织形态、管理模式、创新体系，并对外赋能，提升同行业企业综合能力情况；新技术应用情况，如打造行业垂直大模型或智能体，带动集群竞争力整体提升等。
“链主型”未来工厂：主要包括企业在产业链或产业链关键环节的地位；企业的协同带动能力，如通过平台化服务能力集聚上下游企业，通过技术输出和标准制定强化供应链/产业链上下游企业生态粘性，通过资源整合与优化提升供应链响应速度和交付能力等，通过供应链服务为上下游企业提供协同设计、协同制造、检验检测、集采代采、物流、金融等服务等；新技术应用情况，如应用人工智能、区块链等新技术，开展产业链风险分析和安全预警等。
“平台型”未来工厂：主要包括企业的新兴业态特征；企业的业态协同与变革能力，如通过产业互联网平台汇聚生产、设计、服务等资源，通过平台整合用户设备、产能、物流等分布式制造资源，通过平台为用户提供制造、技术、解决方案、金融、管理模式等增值服务；新技术应用情况，如应用人工智能、大数据、量子计算等新技术构建工贸一体化模式，打造两化融合和两业融合的典型场景。
五、未来工厂数字化赋能能力
（一）输出产品与服务
描述项目建设中形成的系统解决方案和可复用的工业软件、组件模型等，包括主要功能、技术路线、关键指标及输出方式等相关内容。如有已实际输出的可进一步说明输出情况。
（二）典型应用场景
梳理项目建设形成的可供学习借鉴的典型应用场景，包括但不限于数字化设计、智能化生产、绿色化制造、精益化管理、智慧供应链、高端化产品、个性化定制、网络化协同、服务化延伸、模型化发展等典型应用场景。
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